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(54) Composition aqueuse comprenant un polyester sulfone et un polyurethane 



(57) L'invention a pour objet une composition cos- 
metique ou dermatologique comprenant dans une pha- 
se aqueuse: 

i) un oligomere copolyester terephtalique hydroso- 
luble ou hydrodispersable comprenant essentielle- 
ment des motifs repetitifs dicarboxylates de formule 
(I): 



[-CO-A-CO-0-(CH 2 -CH 2 0) n -] 



(I) 



dans laquelle 



A represente un groupement 1 ,4-phenylene, 
sulfo-1 ,3-phenylene, 
n va de 1 a 4, 



au moins 35 % en mole desdits motifs de for- 
mule (I) etant des motifs de formule (I) pour les- 
quels A represente un groupement 1 ,4-pheny- 
lene et n est egal a 1 , 

au moins 7 % en mole desdits motifs de formule 
(I) etant des motifs de formule (I) pour lesquels 
A represente un groupement sulfo-1 ,3-pheny- 
lene, 

la masse moleculaire en poids dudit oligomere co- 
polyester etant inferieure a 20 000, 
ii) au moins des particules de polyurethane disper- 
sees dans la phase aqueuse. 

Cette composition est destinee au maquillage des 
matieres keratiniques. 
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Description 

[0001] La presente invention concerne une nouvelle composition filmogene sans transfert et resistant a I'eau a ap- 
plication topique, comprenant un agent gelifiant hydrophile particulier de type polyester sulfone et un polyurethane 
filmogene, destinee en particulier aux domaines cosmetique et/ou dermatologique. L'invention se rapporte aussi a 
I'utilisation de cette composition pour le maquillage ou le traitement cosmetique des matieres keratiniques d'etre humain 
telles que la peau, les ongles, les cils, les sourcils, les cheveux, ou des muqueuses telles que les levres. Cette com- 
position peut se presenter sous forme de gel, de pate ou de produit coule, notamment de stick. 
[0002] Les produits de maquillage ou de soin de la peau ou des levres comme les fonds de teints ou les rouges a 
levres contiennentgeneralementdes phases grasses telles que des cires etdes huiles, des pigments et/ou des charges 
et, eventuellement des additifs comme des actifs cosmetiques ou dermatologiques. Elles peuvent contenir des geli- 
fiants permettant d'obtenir la consistance souhaitee pour la composition selon son application. 
[0003] Ces compositions, lorsqu'elles sont appliquees sur la peau ou les levres, presentent I'inconvenient de trans- 
ferer, c'est-a-dire de se deposer au moins en partie, en laissant des traces, sur certains supports avec lesquels elles 
peuvent etre mises en contact, et notamment un verre, une tasse, une cigarette, un vetement ou la peau. II s'ensuit 
une persistance mediocre du film applique, necessitant de renouveler regulierement I'application de la composition de 
fond de teint ou de rouge a levres. En outre, I'apparition de ces traces inacceptables notamment sur les cols de che- 
misier peut ecarter certaines femmesde I'utilisation de ce typede maquillage. II estconnu de lademande EP-A-602905 
d'associer des huiles volatiles a des cires pour obtenir des produits ayant des proprietes de sans-transfert ameliorees. 
Toutefois, ces produits glissent lors de leur application sur les matieres keratiniques, comme par exemple les levres, 
rendant leur application difficile a mattriser. De plus, ces produits laissent une impression de tiraillement pendant et 
apres leur application sur les levres. 

[0004] Par ailleurs, les compositions apres I'application sur la peau ou les levres peuvent s'eliminer au contact de 
I'eau, notamment lors de la baignade ou au contact de la pluie ou des larmes. II est done souhaitable de disposer de 
compositions presentant, en outre, de bonnes proprietes de remanence a I'eau. 

[0005] Le but de la presente invention est de proposer une nouvelle composition filmogene aqueuse ne presentant 
pas les inconvenients evoques ci-dessus et presentant notamment des proprietes de sans transfert total, de remanence 
a I'eau, d'absence de tiraillement pendant et apres I'application sur les matieres keratiniques, et d'application facile. 
[0006] Les inventeurs ont decouvert qu'une telle composition pouvait etre obtenue en utilisant un agent gelifiant 
hydrophile particulier de type polyester sulfone et un polyurethane filmogene en dispersion aqueuse. On obtient alors 
une composition laissant apres I'application un film presentant une bonne tenue, ne transferant pas du tout, et resistant 
a I'eau. Le film est notamment brillant, non collant et confortable (non tiraillement) pendant et apres I'application de la 
composition sur les matieres keratiniques. Le film produit egalement une sensation de fraicheur et est facile a dema- 
quiller avec les demaquillants habituellement utilises. De plus, la composition est moins glissante que les produits 
sans transfert contenant des huiles volatiles, facilitant ainsi son application sur les matieres keratiniques. 
[0007] La presente invention a done pour objet une nouvelle composition filmogene a application topique comprenant 
dans une phase aqueuse un agent gelifiant hydrophile de type polyester sulfone, caracterisee par le fait que I'agent 
gelifiant hydrophile est un oligomere copolyester terephtalique hydrosoluble ou hydrodispersible et que la composition 
comprend egalement des particules de polyurethane dispersees dans la phase aqueuse. 

[0008] Les agents gelifiants particuliers utilises selon l'invention sont des oligomeres copolyesters terephtaliques 
hydrosolubles ou hydrodispersables comprenant essentiellement des motifs repetitifs dicarboxylates de formule (I): 



[-CO-A-CO-0-(CH 2 -CH 2 0) n -] (I) 

dans laquelle 

A represente un groupement 1 ,4-phenylene, sulfo-1 ,3-phenylene et eventuellement 1 ,3-phenylene, 
n va de 1 a 4, 

au moins 35 % en mole desdits motifs de formule (I) etant des motifs de formule (I) pour lesquels A represente 
un groupement 1 ,4-phenylene et n est egal a 1 , 

au moins 7 % en mole desdits motifs de formule (I) etant des motifs de formule (I) pour lesquels A represente un 
groupement sulfo-1 ,3-phenylene, 



la masse moleculaire en poids desdits oligomeres copolyesters etant inferieure a 20 000, de preference inferieure a 
15 000. 

[0009] De maniere preferentielle, au moins 40 % en mole, et plus preferentiellement entre 40 et 90 % en mole des 
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motifs de formule (I) sont des motifs de formule (I) pour lesquels A represente un groupement 1 ,4-phenylene et n est 
egal a 1. De preference, au moins 10 % en mole, plus preferentiellement entre 10 % et 25 % en mole des motifs de 
formule (I) sont des motifs de formule (I) pour lesquels A represente un groupement sulfo-1 ,3-phenylene. 
[0010] Les extremites des chaines desdits oligomeres copolyesters peuvent etre semblables ou differentes et re- 
presentees essentiellement par les groupements de formule (I'): 

-CO-A-CO-0-(CH 2 -CH 2 -0) n -H (I') 

dans laquelle A et n sont definis ci-dessus. 

[0011] Lesdits oligomeres peuvent egalement presenter en extremites de chaTne, et en quantite mineure, des grou- 
pements de formules 

-A-CO-OH 



-A-CO-OR 

formules dans lesquelles A est defini ci-dessus et R represente un groupement alkyle en C A -C 4 . 
[0012] Lorsque A represente un groupement sulfo-1 ,3-phenylene, il s'agit plus particulierement d'un sulfonate de 
metaux alcalins, notamment de sodium ou de potassium, ou d'un sulfonate d'ammonium ou de mono-, di-, tri- ou tetra- 
alkylammonium inferieur. Par alkylammonium inferieur, on entend de preference un ammonium dont le ou les radicaux 
alkyles sont des alkyles inferieurs, de preference en C^-C Q . De maniere preferentielle, il s'agit d'un sulfonate de sodium. 
[001 3] L'oligomere copolyester peut comprendre eventuellement jusqu'a 20 % en mole, de preference de 0,5 a 5 % 
en mole de motifs de formule (I) pour lesquels A represente un groupement 1 ,3-phenylene. 

[0014] Selon un mode de realisation preferentiel de I'invention, l'oligomere copolyester ci-dessus a une masse mo- 
leculaire en poids allant de 5 000 et 1 4 000, et plus preferentiellement de 8 000 a 1 0 000. 

Les masses moleculaires en poids sont mesurees par chromatographie par permeation de gel dans le dimethylace- 
tamide contenant 10 -2 N de LiBr, a 100°C. Les resultats sont exprimes en equivalents polystyrene. 
[001 5] Lesdits oligomeres copolyesters peuvent etre obtenus par les procedes usuels de preparation des polyesters 
par voie fondue, voie solvant ou voie interfaciale, procedes faisant intervenir des reactions 

d'esterification de diacides et de diols et polycondensation 

de transesterification de diesters et de diols et polycondensation 

d'autocondensation d'hydroxyacides 

de Schotten-Baumann par mise en oeuvre de diols et de chlorures d'acide et polycondensation 
de polymerisation de lactones 

en controlant la teneur minimum en motifs de formule (I) pour lesquels A represente un groupement 1 ,4-phenylene et 
n est egal a 1 , semblables par les rapports stoechiometriques initiaux des differents monomeres et par la maitrise des 
reactions secondaires. 

[0016] Un mode de preparation particulierement interessant est celui par transesterification / polycondensation et / 
ou d'esterification / polycondensation par voie fondue a I'aide d'un catalyseur de transesterification et/ou esterification. 
[0017] La maitrise de lastructure estobtenue par controle de la teneur minimum en motifs de formule (I) pour lesquels 
A represente un groupement 1 ,4-phenylene et n est egal a 1 , semblables par les rapports stoechiometriques initiaux 
des differents monomeres diacides et/ou diesters et diol et par mise en oeuvre d'un agent limiteur d'etherification, 
agent limiteur qui peut etre un compose basique tel que les amines aliphatiques ou aromatiques ou un hydroxyde ou 
acetate de metaux alcalins ou alcalino-terreux. 

[0018] Le controle de la masse moleculaire est obtenu d'une maniere connue de I'homme du metier, par compromis 
adequat entre la pression, la temperature et le temps. 

[0019] Les oligomeres copolyesters terephtaliques utilises selon I'invention peuvent etre prepares par esterification 
et/ou transesterification / polycondensation d'une composition monomere a base: 

d'acide, anhydride ou diester terephtalique (Tp) 
d'acide, anhydride ou diester sulfoisophtalique (Sip) 
eventuellement d'acide, anhydride ou diester isophtalique (Ip) 
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et d'ethylene glycol (EG) 

selon des quantites relatives correspondant a 

5 * un rapport molaire (Sip) / [(Tp)+(Slp)+(lp)] d'au moins 7/1 00, de preference d'au moins 1 0/1 00, tout particulierement 
de 10/100 a25/100 

* un rapport molaire (Ip) / [(Tp)+(Slp)+(lp)] de 20/100 au plus, de preference de 5/100 au plus 

* un rapport molaire (EG) / [(Tp)+(Slp)+(lp)] de 2/1 a 3/1 . 

10 en presence d'un catalyseur d'esterification et/ou transesterification et d'un limiteur de d'etherification. 

Le monomere terephtalique (Tp) est de preference mis en oeuvre sous la forme de diester inferieur (diester de dialkyle 
en C^-C 4 ), de dimethyle de preference. 

Le monomere sulfoisophtalique (Sip) est de preference mis en oeuvre sous la forme d'un sulfonate de metal alcalin 
(sodium notamment) de diester inferieur (d'alkyle en C^-C 4 ), de methyle de preference. On peut citer tout particulie- 

15 rement le sodio-oxysulfonyl-5 isophtalate de dimethyle. 

Le monomere isophtalique (Ip) eventuel est de preference mis en oeuvre sous la forme d'acide isophtalique. 
Lorsque tous les monomeres "diacides" sont mis en oeuvre sous la forme d'un diesters, l'operation de transesterification 
(interchange) entre ces monomeres "diacides" et I'ethylene glycol est effectuee a une temperature superieure ou 
egale a 130°C, de preference de I'ordre 140 a 220°C et tout particulierement de I'ordre de 180 a 220°C ; a cette 

20 temperature le methanol (cas preferentiel des diesters methyliques) forme est elimine du milieu reactionnel de prefe- 
rence par distillation. Cette operation d'interechange est realisee en presence d'un catalyseur de transesterification 
metallique et d'un limiteur d'etherification. Led it catalyseur est de preference un carboxylate metallique, tel que I'acetate 
de manganese, I'acetate de zinc, I'acetate de cobalt ou I'acetate de calcium, ou d'un titanate organique ou mineral, tel 
que le titanate de butyle, le titanate de nitrilo-2,2',2"-triethyle (ou aminotriethanolate de titane jouant en outre le role 

25 de limiteur d'etherification) ou le titanate de calcium. Les catalyseurs preferes sont les titanates organiques ; ils sont 
mis en oeuvre en quantites de I'ordre d'au moins 0,001% en poids exprime en titane, de preference de I'ordre de 
0,002% a 0,02% en poids de titane par rapport au poids de reactifs presents. 

L'agent limiteur d'etherification peut etre un compose basique tel que les amines aliphatiques ou aromatiques (trietha- 
nolamine, carbonate de guanidine, dimethylaniline, naphtylamine ...) ou un hydroxyde ou acetate de metaux alcalins 
30 ou alcalino-terreux (acetate de sodium, potassium, benzoate de sodium ...). II est mis en oeuvre generalement en 
quantite de I'ordre de 0,001% a 0,05% par rapport au poids de reactifs presents. 

La duree de I'operation d'interechange est de 1 a 4 heures ; elle est generalement de I'ordre de 2 a 3 heures. 
Lorsque plus de 90% de la quantite theorique de methanol a ete distillee, le polyol excedentaire est elimine en portant 
la temperature du milieu reactionnel a 230°C. 
35 [0020] L'operation de polycondensation est de preference realisee a une temperature de I'ordre de 230 a 280°C, de 
preference de I'ordre de 240 a 260°C, dans un autre reacteur prealablement porte a cette temperature et progressi- 
vement mis sous vide jusqu'a une pression qui peut aller jusqu'a 1 0 Pa ; une reduction de pression jusqu'a 1 0 millibar 
environ dure de I'ordre de 40 minutes. 

L'operation de polycondensation se deroule avec elimination de molecules de polyol, cette operation est stoppee lors- 
40 que le couple moteur de I'arbre d'agitation indique une valeur equivalente a environ 0,5 a 5 metres.newton pour une 
temperature de 250°C de la masse reactionnelle et une Vitesse d'agitation de 80 tours / minute d'un mobile en forme 
d'ancre dans un reacteur de 7,5 litres. Le vide est ensuite casse a I'azote, et le polymere est coule dans une lingotiere ; 
apres refroidissement, le polymere est broye. 

Lorsque I'un des monomeres "diacides" est present sous forme diacide ou anhydride et le ou les autres sous forme 
45 de diester(s), lesdits oligomeres copolyesters sont obtenus en realisant d'abord une operation de transesterification 
des monomeres diesters avec de I'ethylene glycol dans les conditions ci-dessus decrites, suivie d'une operation d'es- 
terification dans le milieu du monomere diacide ou anhydride avec de I'ethylene glycol, puis polycondensation dans 
les conditions decrites ci-dessus, la quantite totale d'ethylene glycol etant repartie entre les deux operations (transes- 
terification et esterification). 

50 [0021] Si necessaire, l'operation d'esterification est realisee par ajout dans le milieu reactionnel resultant de l'ope- 
ration de transesterification, du monomere sous forme diacide ou anhydride et d'ethylene glycol prealablement mis en 
suspension, a une temperature correspondant a celle de la fin de la temperature d'interechange ; la periode d'intro- 
duction est de I'ordre de 1 heure. 

Cette operation d'esterification est realisee a une temperature de I'ordre de 230 a 280°C, de preference de I'ordre de 
55 2 50 a 260°C, en presence d'un catalyseur du meme type que celui de transesterification et d'un agent limiteur d'ethe- 
rification. 

L'operation est realisee en presence des memes types de catalyseur et de limiteur d'etherification que ceux mis en 
oeuvre lors de l'operation de transesterification, et ce dans les memes proportions. 
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La reaction s'effectue avec elimination d'eau qui est soutiree du reacteur en meme temps que le polyol en exces. 
[0022] Ce type de procede de preparation est notamment decrit dans la demande de brevet WO 95/32997. 
[0023] L'oligomere copolyester terephtalique peut etre present dans la composition selon I'invention en une teneur 
allant de 0,5 % a 40 % en poids, par rapport au poids total de la composition. Selon la forme recherchee, gelifiee, 
5 pateuse ou solide, on emploiera des quantites differentes de gelifiant particulier. Pour une composition solide, on 
emploiera de preference de 1 0 a 40 % en poids de gelifiant particulier, plus preferentiellement de 1 5 a 30 % en poids. 
Pour une composition gelifiee ou pateuse, on emploiera de preference de 0,5 a 10 % en poids de gelifiant particulier, 
plus preferentiellement de 2 a 5 % en poids. 

[0024] Le polyurethane en dispersion aqueuse present dans la composition selon I'invention peut etre un polyure- 
10 thane anionique. Ce caractere anionique est notamment du a la presence de groupements a fonction acide carboxy- 
lique ou sulfonique dans le polymere. 

[0025] Selon I'invention, on peut utiliser une ou plusieurs dispersions aqueuses d'un ou plusieurs polyurethanes. 
[0026] Le polyurethane peut etre choisi parmi les polyester-polyurethanes et les polyether-polyurethanes, et de pre- 
ference parmi les polyester-polyurethanes anioniques. 

15 [0027] La taille des particules de polyurethane peut aller de 2 a 300 nm, et de preference de 2 a 1 50 nm. 

[0028] Avantageusement, le polyurethane en dispersion aqueuse peut etre etre choisi parmi ceux dont la durete 
d'un film obtenu apres sechage, durant 24 heures a 30 °C et a 50 % d'humidite relative, d'une couche de 300 jum 
d'epaisseur (avant sechage) d'une dispersion aqueuse a 28 % de matiere seche desdites particules de polyurethane 
va de 10 a 180 secondes, et mieux de 40 a 150 secondes. La durete du film de polymere est mesuree selon la norme 

20 ASTM D-43-66, ou la norme NF-T 30-016 (octobre 1981), a I'aide d'un pendule de Persoz. 

[0029] On a constate que les polyurethanes en dispersion aqueuse dont le film de polymere presente une durete 
allant de 40 a 150 secondes, comme defini precedemment, conviennent particulierement bien lorsque le composition 
se presente sous la forme solide, notamment lorsque la teneur en oligomere copolyester terephtalique va de 1 0 a 40 
% en poids, par rapport au poids total de la composition. En effet, ces dispersions aqueuses de polyurethane permettent 

25 d'obtenir une composition sous forme solide, par exemple en stick ou en coupelle, sans diminution de la durete du 
stick ou de la coupelle par rapport a une composition solide analogue ne contenant que l'oligomere copolyester te- 
rephtalique. La composition solide selon I'invention permet egalement, apres son application, la formation d'un film 
sur les matieres keratiniques ayant de bonnes proprietes de sans-transfert et de resistance a I'eau. 
[0030] Comme polyurethane utilisable selon I'invention, on peut notamment citer les polyester-polyurethanes vendus 

30 sous les denominations "AVALURE UR-405®", "AVALURE UR-410®", "AVALURE UR-425®", "SANCURE 2060®" par 
la societe GOODRICH et les polyether-polyurethanes vendus sous les denominations "SANCURE 878®" par la societe 
GOODRICH, "NEOREZ R 970®" par la societe ICI. 

[0031] Selon I'invention, le polyurethane peut etre present dans la composition en une quantite en matieres seches 
allant de 1 % a 40 % en poids par rapport au poids total de la composition, et de preference de 5 % a 20 % en poids. 
35 [0032] Avantageusement, l'oligomere copolyester terephtalique et le polyurethane peuvent etre presents dans la 
composition selon I'invention dans un rapport ponderal oligomere/polyurethane allant de 0,5 a 20, et de preference de 
1 a 5. 

[0033] Par ailleurs, la composition selon I'invention peut contenir des adjuvants couramment utilises dans les com- 
positions cosmetiques, notamment topiques. On peut citer a titre d'exemple d'adjuvants les colorants, les pigments, 

40 les nacres, les agents anti-UV, les conservateurs, les agents epaississants, les agents plastifiants, les tensioactifs, les 
cires, les huiles, les parfums, les agents modificateurs de pH, les agents hydratants. Bien entendu, I'homme du metier 
veillera a choisir ce ou ces eventuels adjuvants, et/ou leur quantite, de telle maniere que les proprietes avantageuses 
de la composition selon I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, alterees par I'adjonction envisagee. 
[0034] La composition selon I'invention peut etre utilisee pour le maquillage, le soin ou le traitement cosmetique non 

45 therapeutique des matieres keratiniques et/ou des muqueuses. La composition de maquillage peut etre un produit de 
maquillage des levres, notamment sous forme de pate ou de stick, un fond de teint, un fard a paupieres ou a joue, un 
mascara pour les cils ou les cheveux, un eye-liner, un anti-cernes, ou bien encore une composition de maquillage du 
corps. La composition de traitement ou de soin cosmetique peut etre une composition pour le soin du visage, du cou, 
des mains, du corps, des ongles ou des levres, une composition deodorante ou encore de protection solaire. 

50 [0035] L'invention se rapporte egalement a un procede non therapeutique de traitement ou de maquillage des ma- 
tieres keratiniques et/ou des muqueuses consistant a appliquer sur les matieres keratiniques et/ou des muqueuses 
une composition telle que decrite precedemment. 

[0036] L'invention a egalement pour objet I'utilisation d'un oligomere copolyester terephtalique et d'un polyurethane 
en dispersion aqueuse tels que definis precedemment, dans une composition cosmetique ou dermatologique pour 
55 diminuer, voire supprimer, le transfert du film de cette composition depose sur les matieres keratiniques et/ou les 
muqueuses et/ou pour supprimer le depot de traces sur un autre support autre que lesdites matieres keratiniques et/ 
ou lesdites muqueuses. 

[0037] L'invention a aussi pour objet I'utilisation d'un oligomere copolyester terephtalique et d'un polyurethane en 
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dispersion aqueuse tels que definis precedemment dans une composition cosmetique ou dermatologique pour I'ob- 
tention d'un film de cette composition resistant a I'eau et/ou frais et/ou confortable. 

[0038] L'invention a encore pour objet I'utilisation d'une composition telle que definie precedemment pour I'obtention 
d'un film de cette composition resistant a I'eau et/ou ayant des proprietes de non transfert et/ou frais et/ou confortable. 
[0039] Un autre objet de l'invention est I'utilisation d'un polyurethane en dispersion aqueuse tel que defini prece- 
demment dans une composition comprenant dans une phase aqueuse un oligomere copolyester terephtalique tel que 
defini precedemment pour obtenir un produit solide stable resistant a I'eau. 

[0040] On va maintenant donner des exemples illustrant la presente invention sans toutefois la limiter. 
Exemple 1 Preparation d'un oligomere copolyester terephtalique 

[0041] Dans un reacteur en acier inoxydable de 7,5 litres, muni d'un agitateur a ancre tournant a 80 tr/mn relie a un 
couplemetre KYOWA, d'une double enveloppe pour la circulation d'un liquide caloporteur et d'une colonne a distiller 
regulee par une electrovanne on introduit: 

11 ,47 moles de terephtalate de dimethyle 

2,53 moles de dimethylisophtalate-5 sulfonate de sodium 

39,16 moles d'ethylene glycol 

54 ppm en poids de titane, sous forme d'aminotriethanolate de titane comme catalyseur et agent limiteur d'ethe- 
rification. 

Le melange est prechauffe a 180°C. II est ensuite porte jusqu'a la temperature de 220°C en environ 130 minutes, pour 
distiller plus de 90% de la quantite theorique de methanol. 

Le melange reactionnel est ensuite amene a 230°C en 30 minutes. Lorsque la masse reactionnelle a atteint cette 
temperature, on introduit en 60 minutes, toujours a 230°C, une suspension dont la composition est la suivante : 

0,5 mole d'acide isophtalique 
2,36 moles d'acide terephtalique 
8 moles d'ethylene glycol 

La masse reactionnelle est alors amenee a la temperature de 250°C en 60 minutes. 

Pendant la periode d'introduction du melange et pendant la periode de chauffage jusqu'a 250°C, on distille un melange 
d'eau et d'ethylene glycol sans retrogradation. 

Le melange reactionnel est ensuite transfere dans un autoclave prechauffe a 250°C puis mis sous pression reduite 
de 100 millibar en 22 minutes. Apres 2 minutes dans ces conditions de temperature et de pression, la masse reac- 
tionnelle est coulee et refroidie. 

[0042] Le copolyester obtenu presente les caracteristiques structurales decrites au tableau 1 ci-apres, dans lequel: 

* "% molaire des motifs diacides" correspond a la teneur, en %, de chaque diacide ou diester mise en oeuvre par 
rapport a I'ensemble des diacides ou diesters mis en oeuvre. 

"Tp" signifie : motif terephtalique 
"Ip" signifie : motif isophtalique 
"Sip" signifie : motif sulfoisophtalique 

Les caracteristiques de la partie "glycol" des copolyesters sont obtenues par methanolyse des produits 
a 190°C pendant 16 heures suivies d'une analyse par la technique de chromatographie en phase vapeur et 
dosage par etalonnage interne. 

"% molaire des motifs diols" correspond a la teneur, en %, des motifs oxyethylene "G", des motifs di 
(oxyethylene) "2G", des motifs tri(oxyethylene) "3G" et des motifs tetra(oxyethylene) "4G", par rapport a 
I'ensemble des motifs diols. 

* "%GT/Z motifs" correspond au % molaire des motifs de formule (I) 



[-CO-A-CO-0-(CH 2 -CH 2 -0) n -] 



(I) 
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ou A est 1 ,4 phenylene et n=1 

par rapport a I'ensemble des motifs de formule (I) 

ou A est 1 ,4 phenylene, sulfo 1 ,3 phenylene et eventuellement 1 ,3 phenylene et n va de 1 a 4 
"%GT/E motifs" se calcule par la formule suivante : 

%GT/L motifs = (% molaire de motifs Tp) x (% molaire de motifs G) / 1 00 

* La masse molaire des polyesters (Mw) est determinee par chromatographie par permation de gel (GPC) dans le 
DMAc/LiBr a 100%, les resultats sont donnees en equivalents polystyrene. 



% molaire des motifs diacides 




Tp 


82 


IP 


3 


Sip 


15 


%GT/E motifs 


46,5 


% molaire des motifs diols 




G 


56,8 


2G 


30,7 


3G 


10 


4G 


2,5 


Mw 


8 000 



Exemple 2 : 

[0043] On a prepare un rouge a levres en forme de stick ayant la composition suivante : 
oligomere copolyester terephtalique de I'exemple 1 20 % 

dispersion aqueuse de polyester-polyurethane a 35 % de matieres seches (Avalure UR-405 de GOODRICH) 

1 0 % MA 
pigments 5 % 
propylene glycol 2,5% 
eau qsp 1 00 % 

[0044] On obtient un rouge a levres permettant I'obtention d'un film "sans transfert" total et qui resiste parfaitement 
bien a I'eau. 

Exemple 3: 

[0045] On a prepare un rouge a levres en forme de stick ayant la composition suivante : 
oligomere copolyester terephtalique de I'exemple 1 20 % 

dispersion aqueuse de polyester-polyurethane a 49 % de matieres seches (Avalure UR-425 de GOODRICH) 

10% MA 
pigments 5 % 
propylene glycol 2,5% 
eau qsp 1 00 % 

[0046] On obtient un rouge a levres permettant I'obtention d'un film "sans transfert" total et qui resiste parfaitement 
bien a I'eau. 

Exemple 4 : 

[0047] On a prepare un eye-liner en forme de gel ayant la composition suivante : 
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oligomere copolyester terephtalique de I'exemple 1 10% 

dispersion aqueuse de polyester-polyurethane a 49 % de matieres seches (Avalure UR-425 de GOODRICH) 

8 % MA 
pigments noirs 5 % 
propylene glycol 4% 
eau qsp 1 00 % 

[0048] On obtient un eye-liner permettant I'obtention d'un maquillage "sans transfert" et qui resiste parfaitement bien 
a I'eau. 

Exemple 5 : 

[0049] On a prepare un produit de maquillage du corps ayant la composition suivante : 
oligomere copolyester terephtalique de I'exemple 1 5 % 

dispersion aqueuse de polyester-polyurethane a 49 % de matieres seches (Avalure UR-405 de GOODRICH) 

5 % MA 
pigments 5 % 
propylene glycol 2,5% 
eau qsp 1 00 % 



Revendications 

1. Composition filmogene a application topique comprenant dans une phase aqueuse un agent gelifiant hydrophile 
de type polyester sulfone, caracterisee en ce que : 

i) le gelifiant hydrophile de type polyester sulfone est un oligomere copolyester terephtalique hydrosoluble ou 
hydrodispersable comprenant essentiellement des motifs repetitifs dicarboxylates de formule (I): 

[-CO-A-CO-0-(CH 2 -CH 2 0) n -] (I) 

dans laquelle 

A represente un groupement 1 ,4-phenylene, sulfo-1 ,3-phenylene et eventuellement 1 ,3-phenylene, 
n va de 1 a 4, 

au moins 35 % en mole desdits motifs de formule (I) etant des motifs pour lesquels A represente un 
groupement 1 ,4-phenylene et n est egal a 1 , 

au moins 7 % en mole desdits motifs de formule (I) etant des motifs pour lesquels A represente un grou- 
pement sulfo-1 ,3-phenylene, 

et eventuellement jusqu'a 20 % en mole, de preference jusqu'a 0,5 % a 5 % en mole de motifs de formule 
(I) pour lesquels A represente un groupement 1 ,3-phenylene, et 

la masse moleculaire en poids dudit oligomere copolyester etant inferieure a 20 000, 

ii) et que la composition comprend egalement au moins des particules de polyurethane dispersees dans la 
phase aqueuse. 

2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee par le fait que l'oligomere copolyester a une masse moleculaire 
en poids inferieure a 15 000. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par le fait que l'oligomere copolyester terephtalique a une 
masse moleculaire en poids allant de 5 000 a 14 000, et mieux de 8 000 a 1 0 000. 

4. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que l'oligomere co- 
polyester terephtalique comprend au moins 40 % en mole desdits motifs de formule (I) pour lesquels A represente 
un groupement 1 ,4-phenylene et n est egal a 1. 
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5. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'oligomere co- 
polyester terephtalique comprend de 40 a 90 % en mole desdits motifs de formule (I) pour lesquels A represente 
un groupement 1 ,4-phenylene et n est egal a 1. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'oligomere co- 
polyester terephtalique comprend au moins 10 % en mole des motifs de formule (I) pour lesquels A represente 
un groupement sulfo-1 ,3-phenylene. 

7. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'oligomere co- 
polyester terephtalique comprend de 1 0 % et 25 % en mole desdits motifs de formule (I) pour lesquels A represente 
un groupement sulfo-1 ,3-phenylene. 

8. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'oligomere co- 
polyester terephtalique comprend jusqu'a 20 % en mole, et de preference de 0,5 % a 5 % en mole, de motifs de 
formule (I) pour lesquels A represente un groupement 1 ,3-phenylene. 

9. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'oligomere co- 
polyester terephtalique est present en une teneur allant de 0,5 % a 40 % en poids, par rapport au poids total de 
la composition. 

10. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes sous forme solide, caracterisee par le fait 
que I'oligomere copolyester terephtalique est present en une teneur allant de 10 % a 40 % en poids, par rapport 
au poids total de la composition, et mieux de 15 % a 30 % en poids. 

11. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 9 sous forme de gel, caracterisee par le fait que 
I'oligomere copolyester terephtalique est present en une teneur allant de 0,5 % a 10 % en poids, par rapport au 
poids total de la composition, et mieux de 2 % a 5 % en poids. 

12. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polyurethane 
est un polyurethane anionique. 

13. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polyurethane 
est choisi parmi les polyester-polyurethanes et les polyether-polyurethanes. 

14. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polyurethane 
est un polyester-polyurethane anionique. 

15. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les particules 
de polyurethane sont telles que la durete d'un film obtenu apres sechage, durant 24 heures a 30 °C et a 50 % 
d'humidite relative, d'une couche de 300 jum d'epaisseur d'une dispersion aqueuse a 28 % de matiere seche 
desdites particules va de 10 a 180 secondes, et mieux de 40 a 150 secondes. 

16. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les particules 
de polyurethane ont une taille allant de 2 a 300 nm. 

17. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polyurethane 
est present en une quantite en matieres seches allant de 3 % a 50 % en poids par rapport au poids total de la 
composition. 

18. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'oligomere co- 
polyester terephtalique et le polyurethane sont presents selon un rapport ponderal oligomere/polyurethane allant 
de 0,5 a 20, et mieux de 1 a 5. 

19. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la composition 
est une composition cosmetique ou dermatologique. 

20. Composition cosmetique selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle 
comprend au moins un adjuvant choisi dans le groupe forme par les colorants, les pigments, les nacres, les agents 
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anti-UV, les conservateurs, les agents epaississants, les agents plastifiants, les tensioactifs, les cires, les huiles, 
les parfums, les agents modificateurs de pH, les agents hydratants. 

21. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle se presente 
5 sous forme de composition de maquillage ou de traitement cosmetique des matieres keratiniques et/ou muqueu- 

ses. 

22. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la composition 
se presente sous la forme d'un produit de maquillage des levres, d'un fond de teint, d'un fard a paupieres ou a 

10 joue, d'un mascara, d'un eye-liner, d'un anti-cernes, d'une composition de maquillage du corps, d'une composition 

pour le soin du visage, du cou, des mains, du corps, des ongles ou des levres, d'une composition deodorante, 
d'une composition de protection solaire. 

23. Procede non therapeutique de maquillage ou de traitement des matieres keratiniques et/ou des muqueuses, ca- 
15 racterise par le fait que Ton applique sur les matieres keratiniques et/ou des muqueuses une composition selon 

I'une des revendications 1 a 22. 

24. Utilisation d'un oligomere copolyester terephtalique hydrosoluble ou hydrodispersable comprenant essentielle- 
ment des motifs repetitifs dicarboxylates de formule (I): 



20 



[-CO-A-CO-0-(CH 2 -CH 2 0) n -] (I) 



dans laquelle 

25 

A represente un groupement 1 ,4-phenylene, sulfo-1 ,3-phenylene et eventuellement 1 ,3-phenylene, 
n va de 1 a 4, 

au moins 35 % en mole desdits motifs de formule (I) etant des motifs de formule (I) pour lesquels A represente 
un groupement 1 ,4-phenylene et n est egal a 1 , 
30 - au moins 7 % en mole desdits motifs de formule (I) etant des motifs de formule (I) pour lesquels A represente 

un groupement sulfo-1 ,3-phenylene, 

et eventuellement jusqu'a 20 % en mole, de preference jusqu'a 0,5 % a 5 % en mole de motifs de formule (I) 
pour lesquels A represente un groupement 1 ,3-phenylene, et 

35 la masse moleculaire en poids dudit oligomere copolyester etant inferieure a 20 000, 

et d'un polyurethane en dispersion aqueuse, dans une composition cosmetique ou dermatologique pour diminuer, 
voire supprimer, le transfert du film de cette composition depose sur les matieres keratiniques et/ou les muqueuses 
et/ou pour supprimer le depot de traces sur un autre support autre que lesdites matieres keratiniques et/ou lesdites 
muqueuses. 

40 

25. Utilisation d'un oligomere copolyester terephtalique hydrosoluble ou hydrodispersable comprenant essentielle- 
ment des motifs repetitifs dicarboxylates de formule (I): 



[-CO-A-CO-0-(CH 2 -CH 2 0) n -] (I) 

dans laquelle 

A represente un groupement 1 ,4-phenylene, sulfo-1 ,3-phenylene et eventuellement 1 ,3-phenylene, 
n va de 1 a 4, 

au moins 35 % en mole desdits motifs de formule (I) etant des motifs de formule (I) pour lesquels A represente 
un groupement 1 ,4-phenylene et n est egal a 1 , 

au moins 7 % en mole desdits motifs de formule (I) etant des motifs de formule (I) pour lesquels A represente 
un groupement sulfo-1 ,3-phenylene, 

et eventuellement jusqu'a 20 % en mole, de preference jusqu'a 0,5 % a 5 % en mole de motifs de formule (I) 
pour lesquels A represente un groupement 1 ,3-phenylene, et 
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la masse moleculaire en poids dudit oligomere copolyester etant inferieure a 20 000, 

et d'un polyurethane en dispersion aqueuse dans une composition cosmetique ou dermatologique pour I'obtention 
d'un film de cette composition resistant a I'eau et/ou frais et/ou confortable. 

26. Utilisation d'une composition selon Tune quelconque des revendications 1 a 22 pour I'obtention d'un film de cette 
composition resistant a I'eau et/ou ayant des proprietes de non transfert et/ou frais et/ou confortable. 

27. Utilisation d'un polyurethane en dispersion aqueuse dans une composition comprenant dans une phase aqueuse 
un oligomere copolyester terephtalique hydrosoluble ou hydrodispersable comprenant essentiellement des motifs 
repetitifs dicarboxylates de formule (I): 



[-CO-A-CO-0-(CH 2 -CH 2 0) n -] (I) 

dans laquelle 

A represente un groupement 1 ,4-phenylene, sulfo-1 ,3-phenylene et eventuellement 1 ,3-phenylene, 
n va de 1 a 4, 

au moins 35 % en mole desdits motifs de formule (I) etant des motifs de formule (I) pour lesquels A represente 
un groupement 1 ,4-phenylene et n est egal a 1 , 

au moins 7 % en mole desdits motifs de formule (I) etant des motifs de formule (I) pour lesquels A represente 
un groupement sulfo-1 ,3-phenylene, 

et eventuellement jusqu'a 20 % en mole, de preference jusqu'a 0,5 % a 5 % en mole de motifs de formule (I) 
pour lesquels A represente un groupement 1 ,3-phenylene, et 



la masse moleculaire en poids dudit oligomere copolyester etant inferieure a 20 000, 
pour obtenir un produit solide stable resistant a I'eau. 
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